Муниципальное образование  городской округ – город Югорск

Администрация города Югорска

ПРОТОКОЛ

рассмотрения заявок на участие в открытом аукционе в электронной форме

«27» сентября 2012 г.                                                                              № 0187300005812000525-1

ПРИСУТСТВОВАЛИ: 

Председатель Единой комиссии по размещению заказов на поставку товаров, выполнение работ, оказание услуг для муниципальных нужд и нужд бюджетных учреждений города Югорска (далее комиссия):

1. Голин С.Д. - первый заместитель главы администрации города -  директор  департамента муниципальной собственности и градостроительства; 

Члены  комиссии:

2. Морозова Н.А. - советник главы города Югорска;

3. Долгодворова Т.И. – заместитель главы администрации города Югорска;

4. Ярков Г.А - заместитель директора департамента жилищно - коммунального и строительного комплекса;

5. Резинкина Ж.В. - заместитель начальника управления экономической политики;

6. Абдуллаев А.Т. - начальник отдела по управлению муниципальным имуществом департамента муниципальной собственности и градостроительства;

7. Захарова Н.Б. – начальник отдела муниципальных закупок управления экономической политики.

Всего присутствовали 7 членов комиссии, что составляет  70 % от общего количества членов.

Представитель заказчика: Никулина Оксана Александровна, ведущий товаровед муниципального казенного учреждения «Производственная группа».

1. Наименование аукциона: открытый аукцион в электронной форме №0187300005812000525 на право заключения муниципального контракта на поставку специализированных станков.

Номер извещения о проведении торгов на официальном сайте – http://zakupki.gov.ru/, код аукциона 0187300005812000525, дата публикации 13.09.2012. 

2. Заказчик: Управление образования администрации города Югорска. Почтовый адрес: 628260, г. Югорск, ул. Геологов, 13, Ханты-Мансийский  автономный  округ-Югра, Тюменская область.

3. Процедура рассмотрения первых частей заявок на участие в аукционе была проведена комиссией в 10.00 часов 27 сентября  2012 года, по адресу: ул. 40 лет Победы, 11, г. Югорск, Ханты-Мансийский  автономный  округ-Югра, Тюменская область.

4. Количество поступивших заявок на участие в аукционе – 3. Заявки №3513166, 3513469 отозваны.
5. Комиссия рассмотрела первые части заявок на соответствие  требованиям установленные ч. 4 ст. 41.8 Федерального закона РФ от 21.07.2005 г. № 94-ФЗ: 

	Порядковый номер заявки
	Решение о допуске или об отказе в допуске
	Причина отказа в допуске

	3507943
	допустить к участию в аукционе и признать участником аукциона
	

	3512601
	допустить к участию в аукционе и признать участником аукциона
	

	3512792
	допустить к участию в аукционе и признать участником аукциона
	


6. Настоящий протокол подлежит размещению на сайте оператора электронной площадки http://www.sberbank-ast.ru.

Сведения о решении

членов комиссии о допуске участника размещения заказа к участию в аукционе 

или об отказе их  в допуске к участию в аукционе

	Решение члена комиссии
	Подпись члена комиссии
	Член комиссии

	Мое решение о допуске участника размещения заказа к участию в аукционе или об отказе в допуске к участию в  открытом  аукционе совпадает с решением, указанным в пункте 5 настоящего протокола
	
	С.Д. Голин

	Мое решение о допуске участника размещения заказа к участию в аукционе или об отказе в допуске к участию в  открытом  аукционе совпадает с решением, указанным в пункте 5 настоящего протокола
	
	Т.И. Долгодворова

	Мое решение о допуске участника размещения заказа к участию в аукционе или об отказе в допуске к участию в  открытом  аукционе совпадает с решением, указанным в пункте 5 настоящего протокола
	
	Н.А. Морозова

	Мое решение о допуске участника размещения заказа к участию в аукционе или об отказе в допуске к участию в  открытом  аукционе совпадает с решением, указанным в пункте 5 настоящего протокола
	
	Ж.В. Резинкина

	Мое решение о допуске участника размещения заказа к участию в аукционе или об отказе в допуске к участию в  открытом  аукционе совпадает с решением, указанным в пункте 5 настоящего протокола
	
	Г.А. Ярков

	Мое решение о допуске участника размещения заказа к участию в аукционе или об отказе в допуске к участию в  открытом  аукционе совпадает с решением, указанным в пункте 5 настоящего протокола
	
	А.Т. Абдуллаев

	Мое решение о допуске участника размещения заказа к участию в аукционе или об отказе в допуске к участию в  открытом  аукционе совпадает с решением, указанным в пункте 5 настоящего протокола
	
	Н.Б. Захарова


Председатель комиссии:                                                                

С.Д.Голин

Члены  комиссии                                                                                                                                                                                                

__________________Н.А.Морозова








           ______________  Т.И.Долгодворова

                                                                                     _____________________ Г.А.Ярков

_________________Ж.В.Резинкина



                                                                            ________________ А.Т.Абдуллаев

                                                                                              ___________________Н.Б.Захарова

Представитель заказчика:                                                               _________________О.А. Никулина

Приложение 1

к протоколу рассмотрения заявок

открытого аукциона в электронной форме

от «27» сентября 2012  г. 0187300005812000525-1

Таблица рассмотрения заявок

открытого аукциона в электронной форме на право заключения муниципального контракта на поставку специализированных станков
            Заказчик: Управление образования администрации города Югорска.
	Показатель
	Обязательные требования
	3507943
	3512601
	3512792

	Наименование товара
	Характеристика 

товара
	Ед.

изм.
	Кол-во
	Характеристика

товара
	Ед. изм.
	Кол-во
	Характеристика

товара
	Ед.

изм.
	Кол-во
	Характеристика

товара
	Ед. изм.
	Кол-во

	Станок заточный с подставкой
	Предназначен для заточки и обработки различного инструмента и деталей.  Рабочее напряжение: 380 В.  Частота тока: 50 Гц.  Потребляемая мощность: 350 Вт.  Шлифовальный круг: тип ПП 150*20*32 ГОСТ 2424. Окружная скорость 35 м/сек. Тип электрического  двигателя АОЛ 21-4 50Гц, 270Вт, 1400об/мин, 220/380В.  Габаритные размеры 370 х 415 х 300 мм.
	 шт.
	1
	Предназначен для заточки и обработки различного инструмента и деталей.  Рабочее напряжение: 380 В.  Частота тока: 50 Гц.  Потребляемая мощность: 350 Вт.  Шлифовальный круг: тип ПП 150*20*32 ГОСТ 2424. Окружная скорость  35 м/сек. Тип электрического  двигателя АОЛ 21-4 50Гц, 270Вт,  1400об/мин, 220/380В.  Габаритные размеры 370 х 415 х 300 мм.
	шт.
	1
	Предназначен для заточки и обработки различного инструмента и деталей.  Рабочее напряжение: 380 В.  Частота тока: 50 Гц.  Потребляемая мощность : 350 Вт.  Шлифовальный круг: тип ПП 150*20*32 ГОСТ 2424. Окружная скорость 35 м/сек. Тип электрического  двигателя АОЛ 21-4 50Гц, 270Вт,   1400об/мин, 220/380В.  Габаритные размеры  370 х 415 х 300 мм.
	шт.
	1
	Предназначен для заточки и обработки различного инструмента и деталей.  Рабочее напряжение: 380 В.  Частота тока: 50 Гц.  Потребляемая мощность : 350 Вт.  Шлифовальный круг: тип ПП 150*20*32 ГОСТ 2424. Окружная скорость  35 м/сек. Тип электрического  двигателя АОЛ 21-4 50Гц, 270Вт,   1400об/мин, 380В.  Габаритные размеры  370 х 415 х 300 мм.
	шт.
	1

	Верстак слесарный с  металлическим покрытием и защищенным экраном
	Столешница из ДСП, облицованной шпоном, а сверху покрыта листовой сталью. Размеры:1000х500х700-900. Идет в комплекте с защищенным экраном и табуретом и тисками, под столешницей имеется полка для инструмента и заготовок.
	шт.
	16
	Столешница из ДСП, облицованной шпоном, а сверху покрыта листовой сталью. Размеры: 1000х500х700-900. Идет в комплекте с защищенным экраном и табуретом и тисками, под столешницей имеется полка для инструмента и заготовок.
	шт.
	16
	Столешница из ДСП, облицованной шпоном, а сверху покрыта листовой сталью. Размеры:  1000х500х700-900. Идет в комплекте с защищенным экраном и табуретом и тисками, под столешницей имеется полка для инструмента и заготовок.
	шт.
	16
	Столешница из ДСП, облицованной шпоном, а сверху покрыта листовой сталью. Размеры: 1000х500х660-900. Идет в комплекте с защищенным экраном и табуретом и тисками, под столешницей имеется полка для инструмента и заготовок.
	шт.
	16

	Станок токарный с подставкой
	Предназначен для механической обработки изделий из металлов, древесины и пластмасс. Виды работ производимых на станке: проточка и расточка цилиндрических и конических поверхностей, сверление, отрезка, нарезка резьбы, подрезка торцов. Технические характеристики. Наибольший диаметр заготовки, устанавливаемый:  над станиной не менее 220 мм, над суппортом 100 мм. Наибольшая длина обрабатываемого изделия 275 мм. Высота центров  120 мм. Диаметр сквозного отверстия в шпинделе 18 мм. Значение шага обрабатываемых метрических резьб  0,3-2,5мм. Пределы частот вращения шпинделя,60/105/185/315/555/975об/мин. Электродвигатель: 0,75-1.5/380кВт/В. Значение продольных рабочих подач суппорта, 0,1 - 0,32мм/об. Перемещение на одно деление лимба продольное/поперечное, 0,25/0,025мм. Конус пиноли в задней бабке Морзе 2. Радиальное биение шпинделя 5мкм. Осевое биение шпивделя 5мкм. Допуск круглости обработанного изделия 7мкм. 
	шт.
	1
	Предназначен для механической обработки изделий из металлов, древесины и пластмасс. Виды работ производимых на станке: проточка и расточка цилиндрических и конических поверхностей, сверление, отрезка, нарезка резьбы, подрезка торцов. Технические характеристики. Наибольший диаметр заготовки, устанавливаемый:  над станиной 220 мм, над суппортом 100 мм. Наибольшая длина обрабатываемого изделия 275 мм. Высота центров 120 мм. Диаметр сквозного отверстия в шпинделе 18 мм. Значение шага обрабатываемых метрических резьб 0,3-2,5мм. Пределы частот вращения шпинделя, 60/105/185/315/555/975об/мин. Электродвигатель: 0,75-1.5/380кВт/В. Значение продольных рабочих подач суппорта, 0,1 - 0,32мм/об. Перемещение на одно деление лимба продольное/поперечное, 0,25/0,025мм. Конус пиноли в задней бабке Морзе 2. Радиальное биение шпинделя 5мкм. Осевое биение шпивделя 5мкм. Допуск круглости обработанного изделия 7мкм. 
	шт.
	1
	Предназначен для механической обработки изделий из металлов, древесины и пластмасс. Виды работ производимых на станке: проточка и расточка цилиндрических и конических поверхностей, сверление, отрезка, нарезка резьбы, подрезка торцов. Технические характеристики. Наибольший диаметр заготовки, устанавливаемый:  над станиной  250 мм, над суппортом  100 мм. Наибольшая длина обрабатываемого изделия не более 275 мм. Высота центров 120 мм. Диаметр сквозного отверстия в шпинделе 18 мм. Значение шага обрабатываемых метрических резьб 0,3-2,5мм. Пределы частот вращения шпинделя,60/105/185/315/555/975об/мин. Электродвигатель: 0,75-1.5/380кВт/В. Значение продольных рабочих подач суппорта, 0,1 - 0,32мм/об. Перемещение на одно деление лимба продольное/поперечное, 0,25/0,025мм. Конус пиноли в задней бабке Морзе 2. Радиальное биение шпинделя 5мкм. Осевое биение шпивделя 5мкм. Допуск круглости обработанного изделия н 7мкм. 
	шт.
	1
	Предназначен для механической обработки изделий из металлов, древесины и пластмасс. Виды работ производимых на станке: проточка и расточка цилиндрических и конических поверхностей, сверление, отрезка, нарезка резьбы, подрезка торцов. Технические характеристики. Наибольший диаметр заготовки, устанавливаемый:  над станиной  220 мм, над суппортом 100 мм. Наибольшая длина обрабатываемого изделия  275 мм. Высота центров  120 мм. Диаметр сквозного отверстия в шпинделе 18 мм. Значение шага обрабатываемых метрических резьб  0,3-2,5мм. Пределы частот вращения шпинделя, 60/105/185/315/555/975об/мин. Электродвигатель: 0,75/380кВт/В. Значение продольных рабочих подач суппорта, 0,1 - 0,32мм/об. Перемещение на одно деление лимба продольное/поперечное, 0,25/0,025мм. Конус пиноли в задней бабке Морзе 2. Радиальное биение шпинделя 5мкм. Осевое биение шпинделя  5мкм. Допуск круглости обработанного изделия  7мкм. 
	шт.
	1

	Станок вертикально-сверлильный с подставкой
	Номинальная потребляемая мощность двигателя, 650Вт. Номинальное напряжение питания, 220/50 В/Гц. Тип электродвигателя: асинхронный. Передача: ремённая. Частота вращения шпинделя на холостом ходу, об/мин: 120;220;270;320;400;450;500;820;950;970;1260;1380;1680;1820;2580;3000. Индикатор частоты вращения шпинделя: нет. Число скоростей  16. Ход шпинделя 80 мм. Посадка патрона: В16. Конус шпинделя, Морзе №2. Диаметр сверления, 3-16 мм. Размер рабочего стола, 290х290 мм. Размер опорной базы, 460х275мм. Комплектуется асинхронным двигателем. Ременная передача предохраняет двигатель от перегрузок. 16 скоростей вращения шпинделя. Магнитный пускатель исключает самопроизвольный пуск станка после временного отключения электропитания. Для безопасной работы станок комплектуется защитным экраном. Концевой выключатель отключает двигатель при открытии верхнего кожуха. Конструкция станка имеет механизм, позволяющий сверлить отверстия заданной глубины. Станок комплектуется тисками.
	шт.
	1
	Номинальная потребляемая мощность двигателя, 650Вт. Номинальное напряжение питания, 220/50 В/Гц. Тип электродвигателя: асинхронный. Передача: ремённая. Частота вращения шпинделя на холостом ходу, об/мин: 120;220;270;320;400;450;500;820;950;970;1260;1380;1680;1820;2580;3000. Индикатор частоты вращения шпинделя: нет. Число скоростей  16. Ход шпинделя 80 мм. Посадка патрона: В16. Конус шпинделя, Морзе №2. Диаметр сверления, 3-16 мм. Размер рабочего стола, 290х290 мм. Размер опорной базы, 460х275мм. Комплектуется асинхронным двигателем. Ременная передача предохраняет двигатель от перегрузок. 16 скоростей вращения шпинделя. Магнитный пускатель исключает самопроизвольный пуск станка после временного отключения электропитания. Для безопасной работы станок комплектуется защитным экраном. Концевой выключатель отключает двигатель при открытии верхнего кожуха. Конструкция станка имеет механизм, позволяющий сверлить отверстия заданной глубины. Станок комплектуется тисками. 
	шт.
	1
	Номинальная потребляемая мощность двигателя, 650Вт. Номинальное напряжение питания, 220/50 В/Гц. Тип электродвигателя: асинхронный. Передача: ремённая. Частота вращения шпинделя на холостом ходу, об/мин: 120;220;270;320;400;450;500;820;950;970;1260;1380;1680;1820;2580;3000. Индикатор частоты вращения шпинделя: нет. Число скоростей   16. Ход шпинделя 80 мм. Посадка патрона: В16. Конус шпинделя, Морзе №2. Диаметр сверления, 3-16 мм. Размер рабочего стола, 290х290 мм. Размер опорной базы, 460х275мм. Комплектуется асинхронным двигателем. Ременная передача предохраняет двигатель от перегрузок. 16 скоростей вращения шпинделя. Магнитный пускатель исключает самопроизвольный пуск станка после временного отключения электропитания. Для безопасной работы станок комплектуется защитным экраном. Концевой выключатель отключает двигатель при открытии верхнего кожуха. Конструкция станка имеет механизм, позволяющий сверлить отверстия заданной глубины. Станок комплектуется тисками. 
	шт.
	1
	Номинальная потребляемая мощность двигателя, 650Вт. Номинальное напряжение питания, 220/50 В/Гц. Тип электродвигателя: асинхронный. Передача: ремённая. Частота вращения шпинделя на холостом ходу, об/мин: 120;220;270;320;400;450;500;820;950;970;1260;1380;1680;1820;2580;3000. Индикатор частоты вращения шпинделя: нет. Число скоростей   16. Ход шпинделя  80 мм. Посадка патрона: В16. Конус шпинделя, Морзе №2. Диаметр сверления, 3-16 мм. Размер рабочего стола, 290х290 мм. Размер опорной базы, 460х275мм. Комплектуется асинхронным двигателем. Ременная передача предохраняет двигатель от перегрузок. 16 скоростей вращения шпинделя. Магнитный пускатель исключает самопроизвольный пуск станка после временного отключения электропитания. Для безопасной работы станок комплектуется защитным экраном. Концевой выключатель отключает двигатель при открытии верхнего кожуха. Конструкция станка имеет механизм, позволяющий сверлить отверстия заданной глубины. Станок комплектуется тисками. 
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	Станок токарный с подставкой
	На станке можно выполнять следующие операции:  точение цилиндрических, конических и фасонных поверхностей, внутреннее точение и сверление, торцевание, отрезку и прорезание канавок,  обработку плоских поверхностей на планшайбе.  Станок имеет литую чугунную станину, два подручника для обработки длинных и коротких заготовок, комплект инструментов и приспособлений (майзели, рейеры). Наличие системы блокировок. Закрытая рабочая зона. Станок смонтирован на подставке.  Предусмотрено подключение станка к пылеулавливающей установке для сбора отходов обработки в зависимости от местных условий. Основные технические характеристики. Наибольший диаметр обрабатываемой заготовки 190 мм.  Наибольшая длина точения 500 мм.  Шпиндель имеет две скорости вращения: 980 об/мин и 2350 об/мин. Напряжение питания трехфазное 380 В. Высота центров над уровнем станины 120мм.  Расстояние между центрами 500 мм. Мощность электрического двигателя 0,4 кВт. Габариты станка не более 1250 х 575 х 550 мм.
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	На станке можно выполнять следующие операции:  точение цилиндрических, конических и фасонных поверхностей, внутреннее точение и сверление, торцевание, отрезку и прорезание канавок,  обработку плоских поверхностей на планшайбе.  Станок имеет литую чугунную станину, два подручника для обработки длинных и коротких заготовок, комплект инструментов и приспособлений (майзели, рейеры). Наличие системы блокировок. Закрытая рабочая зона. Станок смонтирован на подставке.  Предусмотрено подключение станка к пылеулавливающей установке для сбора отходов обработки в зависимости от местных условий. Основные технические характеристики. Наибольший диаметр обрабатываемой заготовки 190 мм.  Наибольшая длина точения 500 мм.  Шпиндель имеет две скорости вращения: 980 об/мин и 2350 об/мин. Напряжение питания трехфазное 380 В. Высота центров над уровнем станины 120мм.  Расстояние между центрами 500 мм. Мощность электрического двигателя 0,4 кВт. Габариты станка  1250 х 575 х 550 мм.
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	На станке выполняются  следующие операции:  точение цилиндрических, конических и фасонных поверхностей, внутреннее точение и сверление, торцевание, отрезку и прорезание канавок,  обработку плоских поверхностей на планшайбе.  Станок имеет литую чугунную станину, два подручника для обработки длинных и коротких заготовок, комплект инструментов и приспособлений (майзели, рейеры). Наличие системы блокировок. Закрытая рабочая зона. Станок смонтирован на подставке.  Предусмотрено подключение станка к пылеулавливающей установке для сбора отходов обработки в зависимости от местных условий. Основные технические характеристики. Наибольший диаметр обрабатываемой заготовки 190 мм.  Наибольшая длина точения 500 мм.  Шпиндель имеет две скорости вращения: 980 об/мин и 2350 об/мин. Напряжение питания трехфазное 380 В. Высота центров над уровнем станины 120мм.  Расстояние между центрами 500 мм. Мощность электрического двигателя 0,4 кВт. Габариты станка 1250 х 575 х 550 мм.
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	Многофункциональный станок по дереву для распиливания, строгания, фугования, фрезерования
	Предназначен для распиливания, строгания, фугования, фрезерования, заточки ножей, шлифования, долбежки и калибрование доски (рейсмус). Чугунная станина. Максимальная ширина строгания и калибрования 300 мм. Максимальная глубина строгания 3 мм. Максимальная толщина строгания 110 мм. Рабочий ход долбняка 10-16 мм. Максимальная  глубина паза не более  120 мм. Максимальная глубина распилки 80 мм. Скорость вращения шпинделя 3100 об/мин. Строгальные ножи 310*3*25 мм. Циркулярная пила 300*1,4*25 мм. Клиновой ремень А1000. Двигатель 1,5 кВт / 220 В. Размеры станка не более 1210 х 1050 х 810 мм. Комплект поставки: Устройство долбления. Долото. Устройство для заточки лезвия. Пильное полотно. Подушечка под пильное полотно. Шлицевая фреза. Наждак для заточки лезвия. Наждак для заточки пилы. Защита наждака. Защита лезвия. Зажимной патрон. Шипорезный стол. Облицовочный нож. Закругленный нож. Зажимной болт.
	шт.
	1
	Предназначен для распиливания, строгания, фугования, фрезерования, заточки ножей, шлифования, долбежки и калибрование доски (рейсмус). Чугунная станина. Максимальная ширина строгания и калибрования 300 мм. Максимальная глубина строгания 3 мм. Максимальная толщина строгания 110 мм. Рабочий ход долбняка 10-16 мм. Максимальная  глубина паза  120 мм. Максимальная глубина распилки 80 мм. Скорость вращения шпинделя 3100 об/мин. Строгальные ножи 310*3*25 мм. Циркулярная пила 300*1,4*25 мм. Клиновой ремень А1000. Двигатель 1,5 кВт / 220 В. Размеры станка 1210 х 1050 х 810 мм. Комплект поставки: Устройство долбления. Долото. Устройство для заточки лезвия. Пильное полотно. Подушечка под пильное полотно. Шлицевая фреза. Наждак для заточки лезвия. Наждак для заточки пилы. Защита наждака. Защита лезвия. Зажимной патрон. Шипорезный стол. Облицовочный нож. Закругленный нож. Зажимной болт.
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	Предназначен для распиливания, строгания, фугования, фрезерования, заточки ножей, шлифования, долбежки и калибрование доски (рейсмус). Чугунная станина. Максимальная ширина строгания и калибрования 300 мм. Максимальная глубина строгания 3 мм. Максимальная толщина строгания 110 мм. Рабочий ход долбняка 10-16 мм. Максимальная  глубина паза 120 мм. Максимальная глубина распилки 80 мм. Скорость вращения шпинделя 3100 об/мин. Строгальные ножи 310*3*25 мм. Циркулярная пила 300*1,4*25 мм. Клиновой ремень А1000. Двигатель 1,5 кВт / 220 В. Размеры станка  1210 х 1050 х 810 мм. Комплект поставки: Устройство долбления. Долото. Устройство для заточки лезвия. Пильное полотно. Подушечка под пильное полотно. Шлицевая фреза. Наждак для заточки лезвия. Наждак для заточки пилы. Защита наждака. Защита лезвия. Зажимной патрон. Шипорезный стол. Облицовочный нож. Закругленный нож. Зажимной болт.
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	Предназначен для распиливания, строгания, фугования, фрезерования, заточки ножей, шлифования, долбежки и калибрование доски (рейсмус). Чугунная станина. Максимальная ширина строгания и калибрования 300 мм. Максимальная глубина строгания 3 мм. Максимальная толщина строгания 110 мм. Рабочий ход долбняка 10-16 мм. Максимальная  глубина паза   120 мм. Максимальная глубина распилки 80 мм. Скорость вращения шпинделя 3100 об/мин. Строгальные ножи 310*3*25 мм. Циркулярная пила 300*1,4*25 мм. Клиновой ремень А1000. Двигатель 1,5 кВт / 220 В. Размеры станка 1210 х 1050 х 810 мм. Комплект поставки: Устройство долбления. Долото. Устройство для заточки лезвия. Пильное полотно. Подушечка под пильное полотно. Шлицевая фреза. Наждак для заточки лезвия. Наждак для заточки пилы. Защита наждака. Защита лезвия. Зажимной патрон. Шипорезный стол. Облицовочный нож. Закругленный нож. Зажимной болт.
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	Верстак столярный
	Размеры: 1000/500/660-900 мм. Идет с металлическим покрытием с тисками, в комплекте с защитным экраном  и табуретом.
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